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% Rundatrickware mft Ketteowirtatruktur und Verf ahren zu Ihrer HerttaUung. 

@ Fur die Herstellung einer Rundstrickware mit Kettenwirk- 
struktur, bestehend aus von einem Fadensystem gebildeten 
MaschenstSbchen und Schlingenbindungen, wobei das Faden- 
system aus 1 bis N Fiden besteht und jeder der Faden bei jeder 
Maschenreihe alternativ 1 bis (N - 1 > MaschenstSbchen uber- 
springtmitN & 1, warden gleichzeitig sSmtliche Stricknadeln 
engehoben. wonach auf jede Nadel Bin einzelner Faden gelegt 
wird und die Nadeln unter die Abschlagkante abgezogen wer- 
den, wobei sie eine Maschenreihe stricken. Dabei wird der ein- 
1 zelne Faden auf eine beliebig eusgewahlte Nadel nach einer 
1 vorhergehenden Drehung um einen bestimmten Wlnke! ai ge- 
1 legt. welcher zur Anzahl der ubersprungenen Nedeln direkt pro- 
portional und zur Gesamtnedelanzehl umgekehrt proportional 
iat und durch die Formel 



0 



i 



(Ml ♦ 1) . 360° 
N 



+ K 6 



bestimmt ist, wobei Mi die Anzahl der ubersprungenen Nadeln, 
N die Geaamtzahl der auf den 360° des Kreises gteichmissig 
angeordneten Nadeln und K° eine konstante Grosse ist und 
wobei die Anzahl der ubersprungenen Nadeln Mi im Interval! 
von 1 bis N * 1 variiert. 
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Rundstrickware mit Kettenwirkstruktur und Verfahren 
zu ihrer Herstellung 

Die Erfindung betrifft eine Rundstrickware mit 
Kettenwirkstruktur, bestehend aus von einem Faden- 
5 system gebildeten MaschenstMbchen und Schlingenbin- 
dungen sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Rund- 
strickware mit Kettenwirkstruktur bei welchem gleich- 
zeitig samtliche Stricknadeln angehoben werden, wonach 
auf jede Nadel ein einzelner Faden gelegt wird und 
10 . die Nadeln unter die Abschlagkante abgezogen werden, 
wobei sie eine Maschenreihe stricken. 

Solche Rundstrickwaren werden fur die Herstellung von 
zylindrischen f lexiblen hohlen oder mit Kern ver- 
sehenen Erzeugnissen verwendet, wie isolierte, abge- 
15 schirmte und verkleidete elektrische und optische 

Kabel, Schntire, Gummibander, Segelseile, Knitkernmantel- 
seile fur den Alpinismus und die H6hlenforschung, 

armierte HochdruckschlSuche, zylindrische Verpackungen 
und dergl. 
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Aus der BG-PS 18304 1st eine Rundstickware mit einer 
Kettenwirkstruktur bekannt, die aus Maschenstabchen 
besteht, welche mittels langlicher Bindungen verbunden 
sind, wobei zwischen den Maschenstabchen ein Bttndel 
von Ftillfaden eingelegt 1st, 

Der Nachteil dieser Rundstrickware besteht darin, da8 
jede langliche Bindung zwei benachbarte Maschenstab- 
chen verbindet, was zu einer niedrigen Elastizitat 
in Langsrichtung, zu einer hohen Querdeformation 
sowie zu einer ungenugenden Haf tung mit dem Kern 
ftihrt. 

Bei dem Verfahren zur Herstellung dieser Rundstrick- 
ware wird nach gleichzeitiger Anhebung samtlicher 
Stricknadeln je zwei Nadeln aufeinanderfolgend ein 
und derselbe Kettfaden zugefiihrt, der von einer 
Lochnadel gelegt wird, welche eine kreisende zurtick- 
kehrende Bewegung unmittelbar hinter dem Nadelzylinder 
aus ftihrt. 

Der Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, dafl bei 
der aufeinanderfolgenden Fadenzuf tihrung jeweils an 
zwei, drei Oder mehreren Nadeln der Faden hSheren 
Spannungen unterliegt, was zu einer grBfleren Faden- 
bruchhaufigkeit und einem damit jeweils verbundenem 
Maschinenstillstand sowie zu einer Yerschlechterung 
der Qualitat des Gestrickes fuhrt. 

Eine andere Strickware mit einer Kettenwirkstruktur 
ist aus der BG-PS 32944 bekannt, bei welcher von den 
um einen Kern angeordneten Maschenstabchen je zwei 
diametral gegentiberliegend verbunden sind. 

Der Nachteil dieser Rundstrickware besteht darin, daB 
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ihre Kettenwirkstruktur eng fixierte mechanisch- 
physikalische, technologische und das Farbmuster 
betreffende Parameter aufweist, z,B. hinsichtlich 
Langs- und Querfestigkeit , L&ngs- und QuerelastizitSt, 
LSngsbiegungsroodul, PorositSt, Kernhaftung und der- 
gleichen bei einer bestimmten konstanten Maschen- 
grSBe. DarUber hinaus weist die Rundstrickware eine 
festgelegte gerade MaschenstSbchenanzahl auf . 

Bei dem Verfahren zur Herstellung dieser Rundstrick- 
ware, werden nach dem gleichzeitigen Anheben sSmt- 
licher Nadeln in einer kreisenden zurUckkehrenden 
Bewegung Kettfaden um den Kern zugefuhrt, wobei bei 
dieser kreisenden zurUckkehrenden Bewegung der Kett- 
fSden jeder von ihnen mit dem ihm diametral gegen- 
viberliegenden Faden gestrickt wird. 

Nachteilig ist dabei, daB das Kettf adensystem sich 
kreisend zurUckkehrend mit einem konstanten Winkel 
von 180° dreht, wobei das Verfahren lediglich fiir 
ein Kettfadensystem mit einer geraden Kettfadenan- 
zahl anwendbar ist, so dai sich eine einzige Ketten- 
wirkstruktur ergibt, bei der die Schlingenbindungen 
diametral angeordnet sind. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, eine 
Rundstrickware mit einer Kettenwirkstruktur, deren 
Querfestigkeit, Langselastizitat, Ohmscher Widerstand, 
Langsbiegungsmodul, Kernhaftung, FarbmustermBglich- 
keiten verbessert und deren PorositSt verringert ist, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Kettfaden- 
systems mit einer beliebigen Anzahl zu schaffen, das 
die Fertigung von Strukturen bzw. Gestricken von 
unterschiedlicher Art und QualitSt ermoglicht. 
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Die Aufgabe wird bei der Rundstrickware der eingangs 
genannten Art erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
das Fadensystem aus einer Anzahl von 1 bis N Faden 
besteht, wobei jeder der Faden bei jeder Maschenreihe 
alternativ 1 bis (N-1) Maschenstabchen uberspringt, 
mit N ^ 1 . 

Zur Losung der genannten Aufgabe wird bei dem eingangs 
beschriebenen Verf ahren zur Herstellung der Rundstrick- 
ware erf indungsgemSB der einzelne Faden auf eine be- 
liebig ausgewahlte Nadel nach einer vorhergehenden 
Drehung des Fadens urn einen bestiramten Winkel 
aufgelegt, der zur Anzahl der ilbersprungenen Nadeln 
direkt proportional und zur Gesamtnadelanzahl umge- 
kehrt proportional ist und durch die Formel 

m (Mi + 1) • 360° + R o bestimm t ist, wobei 

1 — 

N 

Mi die Anzahl der ilbersprungenen Nadeln, N die Gesamt- 
zahl der auf den 360° des Kreises angeordneten Nadeln 
und.K° eine konstante Gr5Be ist, und wobei die Anzahl 
der iibersprungeneh Nadeln Mi im Intervall von 
1 bis (N-1) variiert. 

Erf indungsgemaB lSBt sich eine Rundstrickware mit 
einer sehr breiten Palette von Kettenwirkstrukturen 
bzw. Strickarten mit beliebigen mechanisch- physikali- 
schen, technologischen und die Farbmustervielf alt 
betreffenden Parametern, wie Langs- und Querfestig- 
keit, Langs- und Querelastizitat, Langsbiegungsmodul, 
Baftfestigkeit am Kern, Ohmscher Widerstand, Poro- 
sitat, Farbmusterung u.a. herstellen, was ihren Ein- 
satz in unterschiedlichen festen und flexiblen 
Schlauchartikeln, Hochdruckrohren und Schlauchen, 
elektrischen und optischen Kabeln, Knitkernmantle- 
Seilen, Schntiren usw. erm5glicht. 
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Anhand von Zeichnungen werden Ausfiihrungsbeispi le 
der Erfindung nSher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 bis 6 sechs Rundstrickwaren mit Kettenwirk- 
struktur, gestrickt mit sieben Nadeln, 

5 Fig. 7 bis 12 das Verfahren zur Herstellung der 

Rundstrickwaren von Fig. 1 bis 6, 

Fig. 13 bis 18 graphisch und anaiytisch die Auf- 

nahme zur Herstellung der Rundstrick- 
ware mit dem Verfahren nach einer 
10 der Fig. 7 bis 12 und 

Fig. 19, 20 und 21 die Verwendungen der Rundstrick- 
ware als armierter Hochdruckschlauch, 
als elektrisch isoliertes und abge- 
schirmtes Kabel bzw. als Knitkernmantle- 
15 Seil. 

Die Rundstrickware gemSB Fig. 1 bis 6 hat eine 
Kettenwirkstruktur mit vom System gebildeten Kett- 
fSden 1 J , 2', 3', 4', 5', 6 1 , T, MaschenstSbchen 
1", 2", 3", 4 M , 5", 6", 7" und Schlingenbindungen 
20 1" J , 2"', 3 n », 4"*, 5"', 6"', 7"' in Schlingenreihen 
I, II, III und IV. 

Bei der AusfUhrung von Fig. 1 Uberspringt die Schlin- 
genbindung V" das MaschenstSbchen 2 n und verbindet 
alternativ die MaschenstSbchen 1" und 3" in alien zwei 
25 Maschenreihen. 

In Fig. 2 iiberspringt die Schlingenbindung 1"' die 
MaschenstSbchen 2" und 3" und verbindet alternativ 
die Maschenstfibchen 1 n und 4" in alien zwei Schlingen- 
reihen . 
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In Fig. 3 ttberspringt die Schlingenbindung 1 n% die 
Maschenstabchen 2", 3" und 4" und verbindet alter- 
nate die Maschenstabchen 1" und 5" in alien zwei 
Maschenreihen . 

In Fig. 4 ttberspringt die Schlingenbindung 1"' die 
MaschenstSbchen 2" , 3\ 4" und 5" und verbindet 
alternativ die MaschenstSbchen 1" und 6" in alien 
zwei Maschenreihen. 

In Fig. 5 ttberspringt die Schlingenbindung 1 nt die 
MaschenstSbchen 2", 3% 4% 5" und 6" und verbindet 
alternativ die Maschenstabchen 1" und 7 M in alien 
zwei Maschenreihen. 

In Fig. 6 ttberspringt die Schlingenbindung 1"' die 
Maschenstabchen 2", 3% 4", 5", 6" und 7" (nicht 
gezeigt) und verbindet alternativ von links und 
von rechts lediglich das Stabchen 1". 

Die.Struktur 1st wegen der besseren ttbersicht 
axonometrisch gezeigt worden. 

Anhand von Fig. 7 bis 12 wird das Verfahren zur Her- 
stellung von Rundstrickwaren mit einer Kettenwirk- 
struktur von Fig. 1 bis 6 wie folgt verwirklicht: 

Die Nadeln 1, 2, 3, 4, 5, 6 und 7 befinden sich in 
der oberen Arbeitsstellung, wobei auf jede Nadel 
jeweils einer der Faden 1', 2' , 3', 4', 5"/ 6» und 7' 
gelegt wird, von denen lediglich ein Faden 1 ' gezeigt 
ist. 

In dem Falle von Fig. 7 wird der Faden V auf bzw. 
ttber die Nadel 3 gelegt, anschlieBend werden die 
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Nadeln 1 f 2, 3, 4, 5, 6 und 7 unter die in der 
Figur nicht gezeigte Abschlagkante abgezogen, wobei 
die Maschenreihe 1 von Fig, 1 ges trick t wird. Es 
folgt eine zweimalige Anhebung der Nadeln 1, 2, 3, 4, 
5 5, 6 und 7, die von einer gleichzeitigen Drehung der 
FKden V, 2», 3», 4', 5', 6' und 7 1 urn einen Winkel 

o, * < 1 1 1 > : 36o* + 20 o „ 102#85 . 4 2o o 

begleitet wird, wobei der gezeigte Faden 1 die Nadel 
10 2 tiberspringt und auf bzw. Qber die Nadel 1 gelegt 
wird. Danach gehen sSmtliche Nadeln unter die Ab- 
schlagkante und stricken die Maschenreihe II usw. 

In dem Falle von Fig. 8 wird der Faden V auf bzw. 
ttber die Nadel 4 gelegt, danach werden sSmtliche 
15 Nadeln unter die Abschlagkante gezogen, wobei die 
Reihe I nach Fig. 2 gestrickt wird. Es folgt eine 
zweimalige Anhebung sSmtlicher gezeigter Nadeln mit 
einer gleichzeitigen Drehung s&ntlicher FHden urn 
einen Winkel 

20 0z . (2 ± 11 . 360° + 2QO 1M + . 

wobei der gezeigte Faden 1* die Nadeln 3 und 2 tiber- 
springt und auf bzw. tiber die Nadel 1 gelegt wird, 
wonach s&ntliche Nadeln unter die Abschlagkante gehen, 
25 wobei die Maschenreihe II usw. gestrickt wird. 
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In aem Falle von Fig. 9 wird der Faden 1* auf bzw. 
tiber die Nadel 5 gelegt, danach werden samtliche 
Nadeln unter die Abschlagkante gezogen, wobei die 
Reihe I nach Fig. 3 gestrickt wird. Es folgt eine 
5 zweimalige Anhebung samtlicher gezeigter Nadeln mit 
einer gleichzeitigen Drehung samtlicher FSden um 
einen Winkel 

^ = O + 1^ . 360° + 2Q o = 205,71° + 20°, 

10 wobei der gezeigte Faden 1' die Nadeln 4, 3 und 2 
tiberspringt und auf bzw. tiber die Nadel 1 gelegt 
wird, wonach samtliche Nadeln unter die Abschlag- 
kante gehen, wobei die Maschenreihe II usw. gestrickt 
wird. 

15 In dem Falle von Fig. 10 wird der Faden 1 1 auf bzw. 
tiber die Nadel 6 gelegt. Danach werden samtliche 
Nadeln unter die Abschlagkante gezogen, wobei die 
Reihe I von Fig. 4 gestrickt wird. Es folgt eine 
zweimalige Anhebung samtlicher gezeigter Nadeln mit 

20 gleichzeitiger Drehung samtlicher Faden urn einen 
Winkel 
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wobei der gezeigte Faden 1 1 die Nadeln 5, A, 3 und 2 
tiberspringt und auf bzw. tiber die Nadel 1 gelegt 
5 wird, nachdem samtliche Nadeln unter die Abschlagkante 
gehen, wobei die Maschenreihe II usw. gestrickt wird. 

Im FaLle von Fig. 11 wird der Faden 1 1 auf bzw. liber 
die Nadel 7 gelegt. Danach werden sSmtliche Nadeln unter 
die T&schlagkante gezogen, wobei die Peihe I vcn Fig, 5 gestrickt 
10 wird. Es folgt eine zweimalige Anhebung samtlicher gezeigter Na- 
deln mit gleichzeitiger Drehung samtlicher Nadeln um einen YTinkel 
a 5 = (5*1) 360° + 2QO m 30BfS7 o + 2o o / 

wobei der gezeigte Faden V die Nadeln 6 f 5, 4, 3 und 
15 2 tiberspringt und auf bzw. tiber die Nadel 1 gelegt 

wird, wonach samtliche Nadeln unter die Abschlagkante 
gehen und die Maschenreihe II usw. gestrickt wird. 

Im Falle von Fig. 12 wird der Faden V auf bzw. tiber 
die Nadel 1 gelegt. Danach werden samtliche Nadeln 
unter die Abschlagkante gezogen, wobei Reihe I von 
Fig. 6 gestrickt wird. Es folgt eine zweimalige An- 
hebung samtlicher gezeigter Nadeln unter gleichzeitiger 
Drehung samtlicher Faden in einan Winkel 
^ „ (6 t 1) 360' + 2QO _ 36QO + 2Q% 

wobei der gezeigte Faden 1' die Nadeln 7, 6, 5, 4 f 3 
und 2 tiberspringt und wieder auf die Nadel 1 gelegt 
wird, wonach samtliche Nadeln unter die Abschlagkante 
gehen und die Maschenreihe III usw. gestrickt wird. 

30 Fig. 13 zeigt die wahrgenommene graphische und 

analytische Aufnahme zur Herstelung der Rundstrick- 
ware von Fig. 1 fur das in Fig. 7 dargestellte Ver- 
f ahren. 



20 



25 
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Fig. 14 zeigt die wahrgepommene graphische und 
analytische Aufnahme zur Herstellung der Rundstrick- 
ware von Fig. 2 fur das in Fig. 8 dargestellte Ver- 
fahren. 

5 Fig. 15 zeigt die wahrgenommene graphische und 

analytische Aufnahme zur Herstellung der Rundstrick- 
ware von Fig. 3 fur das in Fig. 9 dargestellte Ver- 
fahren. 

Fig. 16 zeigt die wahrgenommene graphische und 
10 analytische Aufnahme zur Herstellung der Rundstrick- 
ware von Fig. 4 fur das in Fig. 10 dargestellte Ver- 
fahren. 

Fig. 17 zeigt die wahrgenommene graphische und 
analytische Aufnahme zur Herstellung der Rundstrick- 
ware von Fig. 5 fur das in Fig. 11 dargestellte 
20 Verfahren. 

Fig. 18 zeigt graphisch und analytisch die Herstel- 
lung der Rundstrickware von Fig. 6 fur das in Fig. 12 
dargestellte Verfahren. 

Der in Fig. 19 gezeigte armierte flexible Schlauch 
25 besteht aus einer Innenkammer S, auf der eine 

KettenwirkhQlle A aus Fadenmaterial gestrickt ist, 
welches ein Fadensystem aufweist, bei welchem jeder 
Faden bei jeder Maschenreihe ein Maschenstabchen 
uberspringt, entsprechend der in Fig. 1 gezeigten 
30 strickware. 
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Auf die Kettenwirkhtille A wird eine weitere Ketten- 
wirkhtille D gestrickt, die ein Fadensystem aufweist, 
bei welchem jeder Faden vier MaschenstSbchen in jeder 
Maschenreihe tiberspringt, d.h. die in Fig. 4 gezeigte 
5 Strickware. Auf die Kettenwirkhtille D ist ein elasti- 
scher Bezug R aufgebracht. 

Fig, 20 zeigt ein elektrisches Kabel, das isoliert, 
abgeschirmt und mit Rundgestricken umhtillt ist. Das 
Kabel besteht aus einem Btindel elektrisch leitender 

10 DrShte S, auf die ein flexibler elastischer Bezug R 1 
aufgetragen ist. Auf den Bezug R 1 ist eine Kettenwirk- 
htille C aus Fadenisolationsmaterial gestrickt, welches 
ein Fadensystem aufweist, bei welchem jeder Faden bei 
jeder Maschenreihe drei MaschenstSbchen tiberspringt, 

15 entsprechend der in Fig. 3 gezeigten Strickware. 

Auf die Kettenwirkhtille C ist ein flexibler elasti- 
scher Bezug R" aufgebracht. Auf den elastischen 
Bezug R" ist eine Kettenwirkhtille A aus elektrisch 
leitendem Fadenmaterial gestrickt, das ein Faden- 

20 system aufweist, bei welchem jeder Faden bei jeder 
Maschenreihe ein MaschenstSbchen tiberspringt, 
entsprechend der in Fig. 1 gezeigten Strickware. 
Auf die elektrisch leitende Kettenwirkhtille A ist 
eine Kettenwirkhtille D aus strapazierfShigem Faden- 

25 material gestrickt, das ein Fadensystem aufweist, bei 
welchem jeder einzelne Faden bei jeder Maschenreihe 
vier MaschenstSbchen tiberspringt, entsprechend der in 
Fig. 4 gezeigten Strickware. 

Das Knitkernmantle-Seil von Fig. 21, besteht aus 
30 einem Btindel hochf ester FSden S, auf die ein flexibler 
elastischer Bezug R aufgetragen ist. Auf den Bezug R 
ist eine Kettenwirkhtille C aus verfestigtem strapa- 
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zierfShigem Faderonaterial gestrickt, welches ein 
Fadensystem aufweist, bei welchem jeder Faden bei 
jeder Maschenreihe drei Maschenstabchen uberspringt, 
entsprechend der in Fig. 3 gezeigten Strickware, 

5 Fur die Ausftihrungsbeispiele ist ein System von 
sieben Stricknadeln 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, sieben 
Strickfaden 1\ 2' , 3\ 4', 5', 6', 7' f sieben 
Maschenstabchen 1", 2% 3", 4% 5", 6", 7" und 
sieben Schlingenbindungen 1"', 2"», 3"> , 4"' , 5"', 

10 6"', 7 BI ausgewahlt, d.h. N = 7. Das Prinzip gilt 
jedoch fur eine beliebig gewahlte Nadelzahl N und 
die entsprechenden Strickfaden N 1 , Maschenstabchen 
N" und Schlingenbindungen N"»bei entsprechend kon- 
stantem konstruktivem Winkel «° der eingesetzten 

15 Maschine, wobei Mi die Anzahl der ubersprungenen 
Nadeln bzw. Maschenstabchen ist. Durch die Winkel- 
anderung o ± = (Ml * 1 ) ■ 360° + K o erhait man 

also die Anzahl (N-1) von Rundstrickwaren, wobei 
20 N * 1 ist. 
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Paten tanspruche 

1 . Rundstrickware mit Kettenwirkstruktur, bestehend 
aus von einem Fadensystem gebildeten Maschenstab- 
chen und Schlingenbindungen, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB das Fadensystem aus 

5 1 bis N Faden besteht, wobei jeder der FSden bei 

jeder Maschenreihe alternativ 1 bis (N - 1 ) Ma- 
schenstabchen uberspringt mit N ^ 1. 

2. Verfahren zur Herstellung einer Rundstrickware 

mit Kettenwirkstruktur nach Anspruch 1 , bei welchem 
gleichzeitig samtliche Stricknadeln angehoben 
werden, wonach auf jede Nadel ein einzelner Faden 
5 gelegt wird und die Nadeln unter die Abschlagkante 

abgezogen werden, wobei sie eine Maschenreihe 
stricken, gekennzeich net dadurch, 
dafl der einzelne Faden auf eine beliebig ausge- 
wahlte Nadel nach einer vorhergehenden Drehung 

10 urn einen bestimmten Winkel a ± gelegt wird, welcher 

zur Anzahl der Ubersprungenen Nadeln direkt pro- 
portional und zur Gesamtnadelanzahl umgekehrt pro- 
portional ist und durch die Formel 

15 ™ i-U • 360' + R . 

bestimmt ist, wobei Mi die Anzahl der ubersprun- 
genen Nadeln, N die Gesamtzahl der auf den 360° 
des Kreises gleichmSBig angeordneten Nadeln und K° 
eine konstante GrttBe ist und wobei die Anzahl der 
20 Ubersprungenen Nadeln Mi im Intervall von 1 bis 

N - 1 variiert. 



EPAC-33513.7 




0189173 

EPAC-33513.7 




EPAC-33513.7 




0189173 

EPAC-33513.7 



o 4 

° 5 




4 



EPAC-33513.7 

0189173 



7 " 6" 5" 4" 3" 1" I' 




7 6 5 4 3-2 4 0 
0 ? 

4-0 = 1 



2-2,-1 



EPAC-33513.7 



0189173 



O O 




7 6 5 4 3 2. 1 0 



4-0 - 4 



3-4-3 



EPAC-33513. 



0M173 



4i$ 15- 



7" e" 5" 4" 3" 2" i" 




4-0-1 



EPAC-33513.7 

0189173 




4-0 -K 



5-6-5 



EPAC-33513.70189173 




4 - 0-1 



6-7-6 



0189173 

EFAC-33513.7 



-kg. 48 



5" 4" 3" 2" \" l" 6" 
5 4 3 2 17 6 




5 4 3 2 4 065 

_ 



j -0 -\ 

7-4-7 



mc»s,P.*89173 




EPAC-33513.7 

0189173 




0189173 



J) 



Europfiitches 
Patentamt 



EUR PAlSCHER RECHERCHENBERICHT 



Hummer der Anmeldung 



EP 86 10 0758 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mil Angabe. aowett ertorderiteh. 

der maBgebltehenTeile 



Betriftt 
An&pruch 



KLASSIF1KATION DER 
ANMELDUNG (Int CM) 



D 04 B 21/20 



DE-A-2 250 983 (VEB NETZ- UND 
KISSENFABRIK GEYER) 

Anspruche 1,2; Seite 9, Zeile 
17 - Seite 10, Zeile 11; Figuren 
3,5,6 * 

US-A-2 276 523 (STOVER) 



US-A-1 485 056 (SPEESE) 



BE-A- 556 755 (SOCIETE 
MANUFACTURES J.-B- MARTIN, J- 
MARTIN, A. CHARBIN & CIE.) 



1,2 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (Int. CI.*) 



D 04 B 



Der vorliegende Recherchenbericht wurde tut alia Patentanipruche arsteilt 



Recherchenort 

DEN HAAG 



Abschi 



ISPW-TSSB" 



che 



VAN GELDE& oU £.A. 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE 
X von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung miteiner 

anderen Verbtfentlichung derselben Kategorie 
A : technologischer Hintergrund 
O : nichtschnftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien Oder Grundsatte 



E . alteres Patentdokument. das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum verOHentlicht worden «st 
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument ■ 
L : aus andern Griinden angefiihrtes Dokument 



Mitglied der gleichen Patentfamilie. liberem- 
stimmendes Dokument 



